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Honeywell

Pneumatische
Ventil-Stellantriebe

Verwendung

Die pneumatischen Stellantriebe MPE53 werden fir Stellventile
verwendet zur Regelung oder Auf-Zu-Steuerung in der Hei-
Zungs-, Lifftungs- und Klimatechnik

Technische Daten
Ausfithrung

MPE53A mit Stellungsregler (Gradutrol-Relay)
direkt wirkend, Grife 125 mm, 200 mm, 330 mm

MPE53E mit Stellungsregler (Gradutrol-Relay)
umgekehrt wirkend, Grife 180 mm

MP253C ohne Stellungsregler
direkt wirkend, Grofe 125 mm, 200 mm, 330 mm

MP2530 ohne Stellungsregler
urmngekehrt wirkend, GriBe 180 mm

Wirksame Membranfliche und Hub

Membran- |
Antrieb Grobe . fliche i Hub
mm | em? | mm
125 71 20
MPO53A, C 200 213 20
| 330 538 38
MPg53B, D | 180 142 20

Membran-LuftanschluB ¥ NPT Innengewinde

Arbeitsbereiche
MPE534, B

Arbeitsbereiche einstellbar
0,2-0,35-0,7 bar (20, 35, 70 kPa)

Startpunkt der Bereichsskala einstellbarinnerhalb 0,2 bis 0,7 bar
{20...70 kPa)

MP253C, D
| Grifie Arbeitshereich |
Antrieb mm bar kPa |
|
125 0,14 bis 0.5 14...50 !
MP253C 200 0,28 bis 0,77 28...77 |
330 0,56 bis 0.84%) 5§ ,..84
MP2530 180 0,28 bis 0,77 28...77
L 0,56 bis 0,91 56...91
* ni;:hl lieferbar Fiar 330 mm

Gebdudeautomation

Pneumatik

MP953A, B, C, D

Montageanweisung

MPSE3A

Priif- und Zuluftdruck

Max. zul. Prufdruck 1,75 bar (175 kPa)
Zuluftdruck 1,25 bar {125 kPa)

Temperaturbereiche
Fulassige Umgebungstemperaturen fiir Membrane:

aus Meoprena max. 70 %C min. =30 “C
aus Silicon max. 120 %C min. =30 °C {nur fir 125 mm
lieferbar)

Bei Mediumtemperaturen (ber 1507 wird ein Zwischenjoch
empfohlen (siehe Antriebe mit Zwischenjoch).

EinbaumaBe mm

Bild 2 | Bild 2

Grofe Bild 1
Antriety mim E& F G H K
125 130 | 175 | 120 12[2!i - |
MPO53A, C 200 210 | 220 | 165 140 | - |
330 343 | 310 | 255 | 200 - :
MPE53E, D 120 181 | 202 | 137 120 107 '




Montage

Allgemeines

Bevor mit der Montage begonnen wird, ist sicherzustellen, daf
der zur Verfligung stehende Stellmotor die erforderliche Grobe
hat und sein Hub einen Zusammenbau mit dem vorgesehenen
Ventilkdrper gestattet.

Montage der Stellmotoren MP953A, C, 125 mm (Bild 4)

1.
2

3.

Ventilstange hochziehen.

Sicherungsschieber (Pos. 1) so einstellen, daf groBe Boh-
rung sichtbar ist.

Stellmotor so aufsetzen, dal Verbindungsmutter durch die
Bohrung im Riegel geht und Stellmotor satt auf dem Absatz
am Ventiloberteil liegt.

. Stellmotor in gewilinschte Richtung drehen und Schrauben

(Pos. 3) festziehen,

. Federteller (Pos. 2) mit Druckluft nach unten dricken, bis

Verbindungsmutter gut einrastet und mit Riegel sichern.

Montage der Stellmotoren MP953A, C, 200 mm und 330 mm
mit Stangenvearldngerung (Bild 5)

1.

Falls das Wentil bereits mit kleinerem Stellmotor ausgeriistet
war, Stellmotor, in umgekehrier Reihenfolge, wie unter
Montage der Stellmaotoren MP3534, C, 125 mm angegeben
ist, abnehmen.

. Verbindungsmutter abnehmen.
. Verbindungsmutter auf die Ventilstangenverlangerung (ein-

oder zweiteilig) aufschrauben und fest-anziehen,

. Beide auf die Ventilstange schrauben (Schliisselfliche oder

Bohrung fiir Haltestift vorhanden).

. MaB v nach der folgenden Tabelle und Bild 5 einstellen und

mit der Gkt -Mutter kontern.

Montage der Antriebe MP953B, D, 180 mm (Bild &)

1.
2

3,
. Merbindungsschraube links herumdrehen, bis Ventilstange

Ventilstange herausziehen.

Verbindungsschraube (Pos. 1) an der Verbindungsmutter
befestigen,

Antrieb bei herausgezogener Ventilstange aufsetzen.

fest angezogen ist.

. Antrieh auf Ventiloberteil fest aufdricken und Befestigungs-

schrauben (Pos. 2) anziehen,

. Verbindungsschraube (Pos. 1) rechts herumdrehen und

Feder vorspannen.

a) Bei Durchgangsventilen Verbindungsschraube (Pos. 1)
s0 weit drehen, daB Zwischenraum a etwa 3 mm betragt.

b) Bei Dreiwegventilen ist fir Zwischenraum a und b je etwa
1,5 mm notwendig fiir einwandfreies SchlieBen des Ventil-
kegels. Falls keine Druckluft verfliigbar, a auf 1,5 mm &in-
stellen und b bei vorhandener Druckiuft Oberpriifen.

¢} Ist Einstellung von a und b nach obiger Beschraibung
nicht moglich, so ist das Einstellmal y der Ventilstange zu
Uberprifen und gaf. zu korrigieren.

Anschluf der Luftleitung
Verwende Polyithylen-Schlauch (PET) & x 1.

——— e -

MP253A
Bild 1 1 - Gradutrol-Ralay
2 = 4" NPT Prifmanomeleranschiul mit Stopfen nur fiir 200 mm und
330 nvm

3 - Steckidlen fir PET-Schlauch 6 €1

MPBEE3A

Bild 2 1 - M {Main) Stecktille fiir FET-Schiauch & x 1
2 - P (Pilot) Stecktulle fur PET-Schlauch & x1
3 - H Mindestabstand

MPOG3IE

Bild31- Gra:lulrnl'-ﬂe.'-ay {nur am MPIS3EE)

Bild 4



MaB v (Bild 5}

Antriebsgrife 125/M180mm| 200 mm 330 mm
Mennweite
15 bis 80 15 his 80 | 100 bis 150
15" big 3" 1" his 3" | 4" bis &7
S011A V53284 89 133 190
V53294, VB3
V5015 WE050A 107 151 227
AntriebsgriBe 125 mm 200 mm 330 mm
Mennweite
Ventils mm 15 bis 65 15 bhis 65 | 80 bis 150
serie inch 14" bis 214" | 1" bis 21%" | 3" bis 6"
WEO4DA B9 133 180
Wa04598 107 151 227

Einstellungen (Bild 7)
Mur bei den Stellmotoren mit Gradutrol-Relay (MP9534, B) sind

Ei

natellungen erforderlich.

Bereichseinstellung

Kappe (Pos. 2) abschrauben.

1.

2

Bereich 0,21 bar (21 kPa). Alle Schrauben (Pos. 3, 4) bis zum
Anschlag herausdrehen.

Bereich 0,35 bar (35 kPa). Kadmierte Schrauben (Pos. 4)
ginschrauben, schwarze Schrauben (Fos. 3) bis zum An-
schlag herausdrehen,

. Bereich 0,7 bar (70 kPa). Alle Schrauben (Pos. 3, 4) feststel-

len.

Startpunkteinstellung

13
2.

Kappe (Pos. 2) aufschrauben bis zum Anschlag.

Kappe zurickdrehen (hdchstens 1 Windung), bis sich der
gewlinschte Startpunkt der gewahlten Bereichsskala (Pos. 1)
mit dem Startpunktpfeil (Pos. 5) deckt.

Feststellschraube anziehen (Pos. ).

Priifung der Einstellung

1.
2

Manometer an die Zuluft- und Steuerluftleitung anschlieBen.
Steuerluft langsam erhdhen und den Druck messen, bei dem
die Bewegung der Ventilstange beginnt. Die Abweichung
vam eingesteliten Startpunkt darf = 0,05 bar (+ 5 kPa) be-
tragen.

Den Steuerluftdruck langsam steigern bis die Ventilstange
den gesamten Hub durchfahren hat. Der Druck am Endpunkt
des Hubes muli Ubereinstimmen mit der Summe aus einge-
stelltern Startpunkt und eingestelitern Bereich. Zuldssige
Abweichung + 0,05 bar {* 5 kPa).

. Liegtder gemessene Druck nichtinnerhalb derangegebenen

Toleranz, ist er mit der Startpunkt-Einstellkappe zu korri-
giaran,

Achtung: Vor Drehen der Startpunkt-Einstellkappe ist die
Feststellschraube zu ldsen.

Verbindungsmutter
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Bild 7 Gradutrol-Ralay

1

7 - Slarlpunkieinstellkappe

- Slartpunkiskala

Verlangerung
fir MP953, 200 mm
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Ventilstange

200 mm

3 = Bargicheinstellzchrauben, schwarz, (3)

4 = Baralchainstellzchrauben, kadmiert, (3)
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Antriebe mit Zwischenjoch MP2534 + C, 125 mm MPE53A + C, 200 mm
(siehe Bild 8) MP253E + O, 180 mm

Liegt ein hiherer Temperatur-Arbeitsbereich von 150° bis
220 °C wvor, dann wird ein Zwischenjoch bei den Antrieben VEDT 1A
Mas3a, C, 5", 8" und MPE538, D verwendet, um die Membrane VEIIA
vor zu grofer Erwdrmung zu schiitzen.

Die mitgelieferte Verldngerung beim Antrieb 57 baw. zweifache
WVerlingerung beim Antrieb 8" wird bei herausgezogener oder
hineingedrickter Ventilstange nach Bild 8 und Tabelle auf das
MaB v gebracht, die Kontermutter auf der Ventilstange festge-
zogen und das Joch aufgesetzt.

WEO13
VEO49E
TT) V50504
1 weazan

Antrieb MaB vy Ventilzerie

V50114
MP253A, C, 125 mm 29 V53284
VEO494

w5013

WE0498
VE0S0A
VE329A

MP253B, D, 180 mm 107

Vo114
133 VE32EA
VE0494

Wa013

V50498
151 VE0S0A
| V53294 Bild &

MP353A, C, 200 mm

Honeywall GmbH, Heuptverwvaliung Geschiftsberaich Gebdudeautomation Kaiserleistrafe 55, D-6050 Offenbach am Main, & (0611} 80641, Telex: 04-152 758
Miederlassungan: Erkrath, Hamburg, Hannover-Langenhagen, Mannhaim, Minchen, Namberg, Osttildarn 4 b. Stuttgart

10060 Berlin-West

Hongywall-Austria Gesm.b H, Hauptvers.: A-1121 Wien 12, Edelsinnstrabe 7-11, & (02 22) 8306 31-0* - Niederassungen: Graz, Innsbruck, Klagenfurt, Linz, Salzburg, Bregenz
Honeyweall AG, Hauptvarwaltung: CH-8030 Ziirich, Dolderstralie 16, & (/2 52 74 40 - Niederlassungen: Basel, Bern, Gent

Honeywall International = Verkauf und Kundendienst in allen Teilen der Waeit, Produktion: Australien, Bundesrepublix Dewtschland, Finnland, Frankreich,

GroBbritannien, Japan, Kanada, Mexiko, Niederande, Spanien, Tabwan, L, 5. A,



